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© rmeare o
Obiettivo

1 I'obiettivo di rendere
ente trattabile e di valorizzare le
e di vegetazione attraverso un
)ynamento utilizzando la
Iogla a membrana.




eparazione in modo da semplificare la

china e mettere il frantoio nella

dizione di poter stoccare il minor volume
ibile delle acqua frazionate in vista del

iferimento a societa che possono

provvedere al loro vutilizzo o trasformazione.



PROCESSO

iona le acque di vegetazione

3 prima contenente la frazione sospesa e
acromolecolare (CUF)

0 seconda contenente la frazione solubile
0asso peso molecolare(COl)

= La terza costitvita da acqua con un livello
di inquinamento relativamente contenuto
rivtilizzabile o potenzialmente trattabile per
lo scarico in fognatura. (POI)
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jlanto di separazione a
membrana
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tecnologie di separa

A\ZIONE TANGENZIALE




a le acque di
vo serbatoio
~dilavoro e produce un
vermeato che alimentai il
rbatoio di lavoro dell'osmosi.

que di vegetazione
assano da uno sgrigliatore,
ldittivate con un coadiuvante
razione e accumulate in
batoio di stoccaggio

a Il concentrato finale UFT viene
scaricato in un serbatoio di
accumulo

a Il concentrato finale Ol viene scaricato in un serbatoio di accumulo

o L'impianto di osmosi concentra il permeato UFT presente nel serbatoio
producendo un permeato che viene accumulato per il rivtilizzo o per un
successivo trattamento per lo scarico in fognatura.
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nstallazione

ONE DI INSIEME
NSTALLAZIONE
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tecnologie di separazione a memorana

i

LAVAGGIO

Sesione | 1 |
Portata,ih | 0 | 0
Dosaggio detergente, % | 1|
Dhbar | 00 [ o0
Temperatwra,’C | 00 | 00 |
Tempo lavaggio,mn | 0 | 0 |
Livello serbatoio Lavoro, It | o
Rpristno,% | 0 [0

S =R S P NN AR = | NESSUNA FUNZIONE ATTIVA NESSUNA FUNZIONE ATTIVA |
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tecnologie di separazione a memborana

‘roduzione UFT

4001

Tempo, min

5001 6001 7001
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Pri‘ uzione Ol

3001

Tempo ,min

5001 6001



jlanto di separazione a
membrana
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=" tecnologie di separazione a membrana

oduttivita

Permeato OI
60% Concentrato OI
m Concentrato UF
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SO0ITIposizione frazioni 0smosi

T

pH  lunita | |..

uS/cm
_
B
-

onducibilita
Residuo 105 °C
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La selettivita della
membrana di osmosi e
molto elevata ai Sali. La
reiezione si attesta
mediamente al 99,6 %.

La selettivita della

embrana ai composti
organici e inferiore e tale da
permettere il passaggio di
componenti responsabili del
6.2% del valore del COD e
del 8.8 % del BOD (stima per un

residuo fisso medio del 13,3 %).

Il concentrato e ricco di
azoto fosforo e potassio.

In fase di valutazione il
contenuto di polifenoli
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potes

Ip‘«.‘tm

ncentrato OI

| ‘neaio Ol
Toﬁle

Mancato smaltimento
Vantaggio economico

Metanizzazione
Concime fogliare
Acqua lavaggio

bilancio economico
duzione FRANTOIO MEDIO

10.000 gli/anno
12.000 gli/anno
15.000 euro/anno
1,25 evuro/qgli
euro/ann
euro/qli o
2400 0,2 480
2400 5 12.000
7200
12.480
15.000
27.480



erche utilizzare questo
trattamento

rattamento di separazione a membrana
permetie una riduzione dei volumi da smaltire del
0 % atiraverso la produzione di un permeato di
smosi a basso grado di inquinamento.

PUO in prospettiva produrre acqua rivtilizzabile

armette il trasporto di 1/5 del volume iniziale,
costituito della frazione con solidi sospesi e
macromolecole, per il conferimento in impianti di
digestione anaerobica per la produzione di
metano o per la pratica della fertirrigazione

= Permette la valorizzazione della frazione
concentrata a basso peso molecolare.




